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TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN / TEXHUYECKHUE CIIEIU®OUKALINHN

Power supply voltage / Stromversorgung / Hampsokenue nuranus 230V +/- 15%
Mains frequency / Netzfrequenz / Yacrora cetn 50/60 Hz
Fuse / Sicherung / I1naBkuii npenoxpaHuTeb 16A
Secondary / Sekundér / Bropuunas niens MMA

No load voltage / Leerlaufspannung / Hanpsbxerne xooctoro xona 72V
Normal current output (I) / nominaler Ausgangsstrom (I,) / HomuHanbhblii BbixonHO#H Tok (I5) ) 58 A
Conventional voltage output (U,) / entsprechende Arbeitsspannung (U,) / JlonmycTiMOE BBIXOIHOE 20.4
nanpspkenne (Us,) 28V
Duty cycle at 40°C (10 min)*

Standard EN60974-1. Imax 16%
Einschaltdauer @ 40°C (10 min)* 60% 120A
Norma EN60974-1

I1B% npu 40°C (10 Mun)* 100% 85A
Hopma EN60974-1

Functionning temperature / Betriebstemperatur / Pabouas remneparypa -10°C +40°C
Storage temperature / Lagerungstemperatur / TemnepaTypa XpaHeHUs -25°C +55°C
Protection level / Schutzgrad / Crenens 3aiuTsr P21
Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Paszmepsr (JIx111xB) 27x 18 x 14 cm
Weight / Gewicht / Bec S5kg

*The duty cycles are measured according to standard EN60974-1 at 40°C and on a 10 min cycle.

While under intensive use (> to duty cycle) the thermal protection can turn on, in that case, the arc swictes off and the
indicator switches on.

Keep the machine’s power supply on to enable cooling until thermal protection cancellation.

The welding power source describes an external drooping characteristic.

*Einschaltdauer gemafl EN60974-1 (10 Minuten - 40°C).

Bei sehr intensivem Gebrauch (>Einschaltdauer) kann der Thermoschutz ausgelost werden. In diesem Fall wird der
Lichtbogen abgeschaltet und die entsprechende Warnung erscheint auf der Anzeige. Das Gerdt zum Abkiihlen nicht
ausschalten und laufen lassen bis das Gerdt wieder bereit ist. Das Gerdt entspricht in seiner Charakteristik einer
Spannungsquelle mit fallender Kennlinie.

*[1B% yxa3zansl no Hopme EN60974-1 npu 40°C u gist 10-MUHYTHOTO IMKIIA.

[Tpn wunTeHCHMBHOM wMcnonb3oBaHuu (> I1B%) MOXeT BKIIOYHMTHCS TEIUIOBas 3aliura. B 3TOM ciydae ayra IoracHeT |
3aroputcss MHAMKaTOp. OCTaBbTE ammapar IOAKIIOYEHHBIM K HHUTaHWIO, YTOOBI OH OCTBUI JIO TOJIHOH OTMEHBI 3aIlUTHI.
HcTOYHMK CBapOYHOro TOKA OMMCHIBAET MAJAI0IIYI0 BHELIHIOK XapaKTEPUCTHKY.
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SPARE PARTS / ERSATZTEILE / 3BAITACHBIE YACTHU

1 | Connectors / Schwei3buchsen / KonnexTopsr 51469
2 | Potentiometer knob / Drehregler des Potentiometers / KaHomka morenmmomerpa 73099
3 | Electronic card / PCB- Elektronikplatine / DnexTpoHHas riata 97176C
4 | Fan/ Ventilator / Bentussitop 51021
5 | Power cord / Netzkabel / CereBoii mHyp 21480

CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLAN / 9JIEKTPHYECKAS CXEMA
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A WARNING - SAFETY RULES

GENERAL INSTRUCTIONS

é 'Lj Read and understand the following safety recommendations before using or servicing the unit. Any change or
servicing that is not specified in the instruction manual must not be undertaken.

The manufacturer is not liable for any injury or damage caused due to non-compliance with the instructions
featured in this manual.
In the event of problems or uncertainties, please consult a qualified person to handle the installation properly.

ENVIRONMENT

This equipment must only be used for welding operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel
and/or in the user manual. The operator must respect the safety precautions that apply to this type of welding. In case of
inedaquate or unsafe use, the manufacturer cannot be held liable for damage or injury.

This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acid or any other corrosive agent. Operate the machine
in an open, or well-ventilated area.

Operating temperature:

Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).

Store between -20 and +55°C (-4 and 131°F).

Air humidity:

Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).

Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).

Altitude: Up to 2000 meters above sea level (6500 feet).

INDIVIDUAL PROTECTIONS AND OTHERS

Arc welding can be dangerous and can cause serious and even fatal injuries. Welding exposes the user to dangerous heat, arc
rays, electromagnetic fields, noise, gas fumes, and electrical shocks. People wearing pacemakers are advised to consult with
their doctor before using this device. To protect oneself as well as the other, ensure the following safety precautions are taken:

In order to protect you from burns and radiations, wear clothing without cuffs. These clothes must be insulated,
dry, fireproof and in good condition, and cover the whole body.

Wear protective gloves which guarantee electrical and thermal insulation.

Use sufficient welding protective gear for the whole body: hood, gloves, jacket, trousers... (varies depending on the
application/operation). Protect the eyes during cleaning operations. Do not operate whilst wearing contact lenses.

It may be necessary to install fireproof welding curtains to protect the area against arc rays, weld spatters and
sparks.

Inform the people around the working area to never look at the arc nor the molten metal, and to wear protective
clothes.

Ensure ear protection is worn by the operator if the work exceeds the authorised noise limit (the same applies to
any person in the welding area).

© 968

Stay away from moving parts (e.g. engine, fan...) with hands, hair, clothes etc... Never remove the safety covers
from the cooling unit when the machine is plugged in - The manufacturer is not responsible for any accident or
injury that happens as a result of not following these safety precautions.

The pieces that have just been welded are hot and may cause burns when manipulated. During mainte nance
work on the torch or the electrode holder, you should make sure it’s cold enough and wait at least 10
minutes before any intervention. The cooling unit must be on when using a water cooled torch in order to ensure
that the liquid does not cause any burns.

ALWAYS ensure the working area is left as safe and secure as possible to prevent damage or accidents.

[>
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WELDING FUMES AND GAS

3 The fumes, gases and dust produced during welding are hazardous. It is mandatory to ensure adequate
ventilation and/or extraction to keep fumes and gases away from the work area. An air fed helmet is

recommended in cases of insufficient air supply in the workplace.
\ Check that the air intake is in compliance with safety standards.

Care must be taken when welding in small areas and the operator will need supervision from a safe distance. Welding certain
pieces of metal containing lead, cadmium, zinc, mercury or beryllium can be extremely toxic. The user will also need to
degrease the workpiece before welding.

Gas cylinders must be stored in an open or ventilated area. The cylinders must be in a vertical position secured to a support or
trolley.

Do not weld in areas where grease or paint is stored.

FIRE AND EXPLOSIONS RISKS

Protect the entire welding area. Compressed gas containers and other inflammable material must be moved to a
ﬁ minimum safe distance of 11 meters. A fire extinguisher must be readily available.
Be careful of spatter and sparks, even through cracks. It can be the source of a fire or an explosion.
Keep people, flammable objects and containers under pressure at a safe distance.
Welding of sealed containers or closed pipes should not be undertaken, and if opened, the operator must remove any
inflammable or explosive materials (oil, petrol, gas...).
Grinding operations should not be directed towards the device itself, the power supply or any flammable materials.

GAS BOTTLE
Gas leaking from the cylinder can lead to suffocation if present in high concentrations around the work area.

Transport must be done safely: Cylinders closed and product off. Always keep cylinders in an upright position
securely chained to a fixed support or trolley.

Close the bottle after any welding operation. Be wary of temperature changes or exposure to sunlight.
Cylinders should be located away from areas where they may be struck or subjected to physical damage.
Always keep gas bottles at a safe distance from arc welding or cutting operations, and any source of heat,
sparks or flames.

Be careful when opening the valve on the gas bottle, it is necessary to remove the tip of the valve and make
sure the gas meets your welding requirements.

ELECTRIC SAFETY
:Ii The machine must be connected to an earthed electrical supply. Use the recommended fuse size.
o An electrical discharge can directly or indirectly cause serious or deadly accidents.

Do not touch any live part of the machine (inside or outside) when it is plugged in (Torches, earth cable,
cables, electrodes) because they are connected to the welding circuit.
Before opening the device, it is imperative to disconnect it from the mains and wait 2 minutes, so that all the capacitors are
discharged.
Do not touch the torch or electrode holder and earth clamp at the same time.
Damaged cables and torches must be changed by a qualified and skilled professional. Make sure that the cable cross section is
adequate with the usage (extensions and welding cables). Always wear dry clothes in good condition, in order to be insulated
from the electrical circuit. Wear insulating shoes, regardless of the environment in which you work in.

EMC CLASSIFICATION
These Class A devices are not intended to be used on a residential site where the electric current is supplied by

the public network, with a low voltage power supply. There may be potential difficulties in ensuring
electromagnetic compatibility on these sites, because of the interferences, as well as radio frequencies.
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This equipment does not comply with IEC 61000-3-12 and is intended to be connected to private low-voltage
DD: systems interfacing with the public supply only at the medium- or high-voltage level. On a public low-voltage

power grid, it is the responsibility of the installer or user of the device to ensure, by checking with the operator
of the distribution network, which device can be connected.

A This equipment complies with IEC 61000-3-11 if the power supply network’s impedance at the electircal
installation’s connection point is inferior to the network’s maximum admissible impendance Zmax:

Reference MMAX?7
Zmax admissible 0.25 Ohms

ELECTROMAGNETIC INTERFERENCES

The electric currents flowing through a conductor cause electrical and magnetic fields (EMF). The welding
a current generates an EMF field around the welding circuit and the welding equipment.

:?m The EMF fields may disrupt some medical implants, such as pacemakers. Protection measures should be taken

for people wearing medical implants. For example, access restrictions for passers-by or an individual risk
evaluation for the welders.

All welders should take the following precautions in order to minimise exposure to the electromagnetic fields (EMF)
generated by the welding circuit:

* position the welding cables together — if possible, attach them;

* keep your head and torso as far as possible from the welding circuit;

* never enroll the cables around your body;

* never position your body between the welding cables. Hold both welding cables on the same side of your body;

* connect the earth clamp as close as possible to the area being welded;

* do not work too close to, do not lean and do not sit on the welding machine

* do not weld when you’re carrying the welding machine or its wire feeder.

People wearing pacemakers are advised to consult their doctor before using this device.
Exposure to electromagnetic fields while welding may have other health effects which are not yet known.

RECOMMENDATIONS TO ASSESS THE WELDING AREA AND WELDING INSTALLATION

Overview

The user is responsible for installing and using the arc welding equipment in accordance with the manufacturer’s instructions.
If electromagnetic disturbances are detected, it is the responsibility of the user of the arc welding equipment to resolve the
situation with the manufacturer’s technical assistance. In some cases, this remedial action may be as simple as earthing the
welding circuit. In other cases, it may be necessary to construct an electromagnetic shield around the welding power source
and around the entire piece by fitting input filters. In all cases, electromagnetic interferences must be reduced until they are no
longer bothersome.

Welding area assessment

Before installing the machine, the user must evaluate the possible electromagnetic problems that may arise in the area where
the installation is planned.

In particular, it should consider the following:

a) The presence of other power cables (power supply cables, telephone cables, command cable, etc...) above, below and on
the sides of the arc welding machine.

b) Television transmitters and receivers;

¢) Computers and other hardware;

d) Critical safety equipment such as industrial machine protections;

e) The health and safety of the people in the area such as people with pacemakers or hearing aids;

f) Calibration and measuring equipment

g) The isolation of the equipment from other machinery.

The user will have to make sure that the devices and equipments that are in the same room are compatible with each other.
This may require extra precautions;

h) Make sure of the exact hour when the welding and/or other operations will take place.

The surface of the area to be considered around the device depends on the the building’s structure and other activities that take
place there. The area taken in consideration can be larger than the limits determined by the companies.
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Welding area assessment

Besides the welding area, the assessment of the arc welding systems intallation itself can be used to identify and resolve cases
of disturbances. The assessment of emissions must include in situ measurements as specified in Article 10 of CISPR 11: 2009.
In situ measurements can also be used to confirm the effectiveness of mitigation measures.

RECOMMENDATION ON METHODS OF ELECTROMAGNETIC EMISSIONS REDUCTION

A. National power grid: The arc welding machine must be connected to the national power grid in accordance with the
manufacturer’s recommendation. If interferences occur, it may be necessary to take additional preventive measures such as the
filtering of the power suplly network. Consideration should be given to shielding the power supply cable in a metal conduit. It
is necessary to ensure the shielding’s electrical continuity along the cable’s entire length. The shielding should be connected to
the welding current’s source to ensure good electrical contact between the conduct and the casing of the welding current
source.

B. Maintenance of the arc welding equipment: The arc welding machine should be be submitted to a routine maintenance
check according to the manufacturer’s recommendations. All accesses, service doors and covers should be closed and properly
locked when the arc welding equipment is on. The arc welding equipment must not be modified in any way, except for the
changes and settings outlined in the manufacturer’s instructions. The spark gap of the arc start and arc stabilization devices
must be adjusted and maintained according to the manufacturer’s recommendations.

C. Welding cables: Cables must be as short as possible, close to each other and close to the ground, if not on the ground.

D. Electrical bonding: consideration shoud be given to bonding all metal objects in the surrounding area. However, metal
objects connected to the workpiece increase the riskof electric shock if the operator touches both these metal elements and the
electrode. It is necessary to insulate the operator from such metal objects.

E. Earthing of the welded part: When the part is not earthed - due to electrical safety reasons or because of its size and its
location (which is the case with ship hulls or metallic building structures), the earthing of the part can, in some cases but not
systematically, reduce emissions It is preferable to avoid the earthing of parts that could increase the risk of injury to the users
or damage other electrical equipment. If necessary, it is appropriate that the earthing of the part is done directly, but in some
countries that do not allow such a direct connection, it is appropriate that the connection is made with a capacitor selected
according to national regulations.

F. Protection and plating: The selective protection and plating of other cables and devices in the area can reduce perturbation
issues. The protection of the entire welding area can be considered for specific situations.

TRANSPORT AND TRANSIT OF THE WELDING MACHINE

Do not use the cables or torch to move the machine. The welding equipment must be moved in an upright
position. Do not place/carry the unit over people or objects.

EQUIPMENT INSTALLATION

* Put the machine on the floor (maximum incline of 10°.)

* Ensure the work area has sufficient ventillation for welding, and that there is easy access to the control panel.
* The machine must not be used in an area with conductive metal dusts.

* The machine must be placed in a sheltered area away from rain or direct sunlight.

* The machine protection level is [P21, which means:

- Protection against acess to dangerous parts from solid bodies of a >12.5mm diameter and,

- Protection against vertically falling drops.

ifr The manufacturer does not incur any responsability regarding damages to both objects and persons that result

from an incorrect and/or dangerous use of the machine.

MAINTENANCE / RECOMMENDATIONS

* Maintenance should only be carried out by a qualified person. Annual maintenance is recommended.

} * Ensure the machine is unplugged from the mains, and wait for two minutes before carrying out main-tenance
work. DANGER High Voltage and Currents inside the machine.

e * Remove the casing 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to have the
electrical connections checked by a qualified person, with an insulated tool.

—=D' * Regularly check the condition of the power supply cable. If the power cable is damaged, it must be replaced
by the manufacturer, its after sales service or an equally qualified person.
* Ensure the ventilation holes of the device are not blocked to allow adequate air circulation.
* Do not use this equipment to thaw pipes, to charge batteries, or to start any engine.
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INSTALLATION - PRODUCT OPERATION

Only qualified personnel authorized by the manufacturer should perform the installation of the welding equipment. During
set up, the operator must ensure that the machine is unplugged. Connecting generators in a series or a parallel circuit is
forbidden.

HARDWARE DESCRIPTION

The MMAX?7 are Inverter technology based welding machines, portable, single phase, fan cooled, for electrode welding
(MMA) in direct current output (DC). These machines can weld all types of electrodes: rutile, basic/low hydrogen, stainless
and cast iron. They’re protected to work with generators (230V +/- 15%).

POWER SUPPLY - STARTING UP

* This hardware is supplied wih a 16A plug, type CEE7/7 (Standard 13A UK plug in the United Kingdom). The machine
must be connected to a socket WITH earth 230V (50 — 60 Hz). The absorbed effective current (I1eff) is displayed on the
machine, for optimal use. Check that the power supply and its protection (fuse and/or circuit breaker) are compatible with
the current needed by the machine. In some countries, it may be necessary to change the plug to allow the use at maximum
settings. Prefer a 32A for the MMAX?7 in intensive use. The device must be positioned so that the socket is always
accessible.

* Starting the MMAX7 is done by positionning the switch on the desired current value (the sleep mode corresponds to the «
» value of the potentiometer).

CONNECTION ON A GENERATOR

The machine can work with generators as long as the auxiliary power matches these requirements :

- The voltage must be AC, always set as specified, and the peak voltage below 400V,

- The frequency must be between 50 and 60 Hz.

It is imperative to check these requirements as several generators generate high voltage peaks that can damage these
machines.

MMA WELDING (ELECTRODE)

CONNECTIONS AND RECOMMENDATIONS

* Connect the cables, electrode holder and earth clamp in the connectors,

* Respect the welding polarity and required current indicated on the electrodes boxes,

* Remove the electrode from the electrode holder when the machine is not in use.

* Your machine has 3 features exclusive to Inverters:

- Hot Start delivers initial overcurrent to facilitate easy arc striking.

- Arc Force adjusts the arc voltage to compensate for the arc length increasing/decreasing
- Anti-Sticking technology prevents your electrode sticking to the work piece

TIG WELDING WITH INERT GAS (TIG MODE DC)
These machines can weld DC TIG with scratch start (MMAX7). Requires optional valve controlled TIG torch.

TROUBLESHOOTING

SYMPTOMS CAUSES REMEDIES

The 2 indicators are on, the machine | The thermal protection has switched | Wait for the end of the cooling cycle.
does not deliver any current. on.

The green indicator is on, but the Fault with earth clamp/cable Check the connections

machine does not weld. connection.

The product is under voltage, you are| The earth contact is faulty. Check the plug and the earth of your
feeling tingling when touching the installation.

machine's body.

The machine welds poorly. Polarity error (+/-). Check the polarity (+/-)

recommended on the electrode box.
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A SICHERHEITSANWEISUNGEN

ALLGEMEIN

Nehmen Sie keine Wartungarbeiten oder Verdnderungen am Gerét vor, die nicht explizit in der Anleitung
gennant werden.

Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schiden, die durch unsachgemédBe Handhabung dieses Gerédtes enstanden
sind. Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerites, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifi-
ziertes und geschultes Fachpersonal.

f 'Lj Die Missachtung dieser Anweisungen und Hinweise kann zu schweren Personen- und Sachschéden fiihren.

UMGEBUNG

Dieses Gerit darf ausschlieBlich fiir SchweiBarbeiten fiir die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung ange-
gebenen Materialanforderungen (Material, Materialstirke, usw) verwendet werden. Es wurde allein fiir die sachgeméfie
Anwendung in Ubereinstimmung mit konventionellen Handelspraktiken und Sicherheitsvorschriften konzipiert. Der Hers-
teller ist nicht fiir Schidden bei fehlerhaften oder gefahrlichen Verwendung nicht verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerét nicht in Rdumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitét
leiten konnen. Achten Sie sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerites auf eine Umgebung, die frei von
Séuren, Gasen und anderen dtzenden Substanzen ist. Achten Sie auf eine gute Beliiftung und ausreichenden Schutz
bzw. Ausstattung der Rdumlichkeiten.

Betriebstemperatur: zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).

Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).

Luftfeuchtigkeit:

Niedriger oder gleich 50% bis 40°C (104°F).

Niedriger oder gleich 90% bis 20°C (68°F).

Das Gerit ist bis in einer Hohe von 2.000m (iiber NN) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

Lichtbogenschweiflen kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umstidnden auch tddlichen - Verletzungen fiihren. Beim
Lichtbogen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: gefahrliche Hitzequelle, Lichtbogens- trahlung,
elektromagnetische Stérungen (Personen mit Herzschnittmacher oder Horgerét sollten sich vor Arbeiten in der Nihe der
Maschinen von einem Arzt beraten lassen), elektrische Schldge, Schweilllarm und -rauch.

Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

Die Strahlung des Lichtbogens kann zu schweren Augenschidden und Hautverbrennungen fiihren. Die  Haut muss
durch geeignete, trockene Schutzbekleidung (SchweiBlerhandschuhe, Lederschiirze, Si-cherheitsschuhe) geschiitzt
werden.

Tragen Sie bitte elektrisch- und wirmeisolierende Schutzhandschuhe.

Tragen Sie bitte Schweilischutzkleidung und einen SchweiBischutzhelm mit einer ausreichenden

Schutzstufe (je nach SchweiBart und -strom). Schiitzen Sie Thre Augen bei Reinigungsarbeiten. Kontakt-linsen sind
ausdriicklich verboten!

Schirmen Sie den Schweillbereich bei enstprechenden Umgebungsbedingungen durch Schweilvorhiange ab, um
Dritte vor Lichtbogenstrahlung, Schweilspritzern, usw. zu schiitzen. In der Ndhe des Lichtbogens befindliche
Personen miissen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit den nétigen Schutz ausgeriistet werden.

Bei Gebrauch des Schweifigerdtes ensteht sehr groer Larm, der auf Dauer das Gehor schédigt. Tragen Sie  daher
im Dauereinsatz ausreichend Gehorschutz und schiitzen Sie in der Nihe arbeitende Personen.

© @ ®8

Achten Sie auf einen ausreichenden Abstand mit ungeschiitzten Hiande, Haaren und Kleidungstiicken ~ zum
Liifter.

Entfernen Sie unter keinen Umsténden das Gerédtegehéduse, wenn dieses am Stromnetz angeschlossen  ist. Der
Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schéden, die durch unsachgemif3e Handhabung  dieses Gerites bzw.
Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem Schweifien sehr heif}! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstiick
vorsichtig, um Verbrennungen zu vermeiden. Achten Sie vor Instandhaltung / Reinigung eines wassergekiihlten
Brenners darauf, dass Kiihlaggregat nach Schweiflende ca. 10min weiterlaufen zu las-sen, damit die Kiihlfliissigkeit
entsprechend abkiihlt und Verbrennungen vermieden werden.

[>
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Der Arbeitsbereich muss zum Schutz von Personen und Geréten vor dem Verlassen gesichert werden.

SCHWEISSRAUCH/-GAS

Beim Schweillen entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe, die zu Sauerstoffmangel in der Atemluft
Q fiihren konnen. Sorgen Sie daher immer fiir ausreichend Frischluft, technische Beliiftung (oder ein
4 zugelassenes Atmungsgerat).

_v'_).,_ Q Verwenden Sie die SchweBanlagen nur in gut beliifteten Hallen, im Freien oder in geschlossenen Riu-men
- mit einer den aktuellen Sicherheitsstandards entsprechender Absaugung.

Achtung! Bei Schweiflarbeiten in kleinen Rdumen miissen Sicherheitsabstéinde besonders beachtet werden. Beim Schweiflen
von Blei, auch in Form von Uberziigen, verzinkten Teilen, Kadmium, «kadmierte Schrauben», Beryllium (meist als
Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer) und andere Metalle entstehen giftige Dampfe. Erhohte Vorsicht gilt beim
Schweiflen von Behéltern. Entleeren und reinigen Sie diese zuvor. Um die Bildung von Giftgasen zu vermeiden bzw. zu
verhindern, muss der Schweiflbereich des Werkstiickes von Losungs- und Entfettungsmitteln gereinigt werden. Die zum
Schweiflen benétigten Gasflaschen miissen in gut beliifteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern Sie sie
ausschlieBlich in vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen
Umkippen. Informationen zum richtigen Umgang mit Gasflaschen erhalten Sie von Threm Gaselieferanten. Schweillarbeiten in
unmittelbarer Ndhe von Fett und Farben sind grundsitzlich verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Sorgen Sie fiir ausreichenden Schutz des Schweiflbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir Gasflaschen (brennbare
Gase) und andere brennbare Materialien betrdgt mindestens 11 Meter. Brandschutzausriistung muss am
E !'é Schweilbplatz vorhanden sein.

Beachten Sie die beim Schweilen entstehende heile Schlacke, Spritzer und Funken. Sie sind eine potentielle
Entstehungsquelle fiir Feuer oder Explosionen.

Behalten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstinden und Druckbehaltern.

Schweiflen Sie keine Behilter, die brennbare Materialien enthalten (auch keine Reste davon) -> Gefahr entflammbarer Gase).
Bei gedffneten Behiltern miissen vorhandene Reste entflammbarer oder explosiver Stoffe entfernt werden. Arbeiten Sie bei
Schleifarbeiten immer in entgegengesetzer Richtung zu diesem Gerét und entflammbaren Materialen.

GASDRUCKAUSRUSTUNG

Austretendes Gas kann in hoher Konzentration zum Erstickungstod fiihren. Sorgen Sie daher immer fiir eine
gut beliiftete Arbeits- und Lagerumgebung.

Achten Sie darauf, dass die Gasflaschen beim Transport verschlossen sind und das Schweiflgerit ausgeschaltet
ist. Lagern Sie die Gasflaschen ausschlieSlich in vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines
entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen Umkippen.

Verschlieen Sie die Flaschen nach jedem Schwei3vorgang. Schiitzen Sie sie vor direkter Sonneneinstrahlung,
offenem Feuer und starken Temperaturschwankungen (z.B. sehr tiefen Temperaturen).

Positionieren Sie die Gasflaschen stets mit ausreichendem Abstand zu Schweill- und Schleifarbeiten bzw.
jeder Hitze-, Funken- und Flammenquelle.

Halten Sie mit den Gasflaschen Abstand zu Hochspannung und Schweiflarbeiten. Das Schweiflen einer
Druckglasflasche ist untersagt.

Bei Erstoffnung des Gasventils muss der Plastikverschluss/Garantiesiegel von der Flasche entfernt werden.
Verwenden Sie ausschlieBlich Gas, das fiir die SchweiBarbeit mit den von Thnen ausgewihlten Materialen
geeignet ist.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

:{ o Das Schweiligerat darf ausschlieBlich an einer geerdeten Netzversorgung betrieben werden. Verwenden Sie nur
die empfohlenen Sicherungen.
Das Beriihren stromfiihrender Teile kann tddliche elektrische Schlidge, schwere Verbrennungen bis zum Tod
verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Geriteinneren oder das gedffnete Gehiuse, wenn das Gerit
im Betrieb ist.

Trennen Sie das Gerdt IMMER vom Stromnetz und warten Sie zwei weitere Minuten BEVOR Sie das Gerit 6ffnen, damit
sich die Spannung der Kondensatoren entladen kann.

Beriihren Sie niemals gleichzeitig Brenner und Masseklemme!
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Der Austausch von beschidigten Kabeln oder Brennern darf nur von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal
vorgenommen werden. Tragen Sie beim Schweiflen immer trockene, unbeschédigte Kleidung. Tragen Sie unabhingig von den
Umgebungsbedingungen immer isolierendes Schuhwerk

CEM-KLASSE DES GERATES

ACHTUNG! Dieses Gerit wird als Klasse A Gerit eingestuft. Es ist nicht fiir den Einsatz in Wohngebie-ten
bestimmt, in denen die lokale Energieversorgung iiber das offentliche Niederspannungsnetz gere-gelt wird. In
diesem Umfeld ist es auf Grund von Hochfrequenz-Storungen und Strahlungen schwierig die elektromagnetische
Vertréglichkeit zu gewiéhrleisten.

Niederspannungsnetze angeschloBen zu werden, die an 6ffentliche Stromnetze mit mittlerer und hoher Spannung
angeschlossen. Bei Betrieb am o6ffentlichen Niederspannungsnetz, muss der Betreiber des Gerits sich beim
f Versorgungsnetzbetreiber informieren, ob das Gerit fiir den Betrieb geeignet ist.

D |: ACHTUNG! Dieses Gerit ist nicht mit der Norm IEC 61000-3-12 konform. Es ist dafiir bestimmt, an private

Dieses Gerit ist dann mit der Norm EN 61000-3-11 konform, wenn die Netzimpedanz an der Ubergabestelle zum
Versorgungsnetz niedriger als die maximale zuldssige Netzimpedanz Zmax:

Modell MMAX?7
Zmax zuldssig 0.25 Ohms

ELEKTROMAGNETISCHE FELDER UND STORUNGEN

’ Der durch Leiter flieBende elektrische Strom erzeugt lokale elektrische und magnetische Felder (EMF).
L) Beim Betrieb von LichtbogenschweiBanlagen kann es zu elektromagnetischen Stérungen kommen.

:‘Qm Durch den Betrieb dieses Gerites konnen elektromedizinische, informationstechnische und andere Gerite in
&

ihrer Funktionsweise beeintrichtigt werden. Personen, die Herzschrittmacher oder Horgeréte tragen, sollten
sich vor Arbeiten in der Ndhe der Maschine, von einem Arzt beraten lassen. Zum Beispiel Zugangseinschrankungen fiir
Passanten oder individuelle Risikobewertung fiir Schweif3er.

Alle Schweiller sollten gemdl dem folgenden Verfahren die Exposition zu elektromagnetischen Feldern aus
Lichtbogenschweiflgerdten minimieren:

* Elektrodenhalter und Massekabel biindeln, wenn moglich machen Sie sie mit Klebeband fest;

* Achten Sie darauf, dass ihren Oberkorper und Kopf sich so weit wie mdglich von der SchweiBarbeit entfernt befinden;
* Achten Sie darauf, dass sich die Kabel, der Brenner oder die Masseklemme nicht um Thren Koérper wickeln;

* Stehen Sie niemals zwischen Masse- und Brennerkabel. Die Kabel sollten stets auf einer Seite liegen;

* Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstiick moglichst nahe der Schweiflzone;

* Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der Schweilstromquelle;

» Wahrend des Transportes der Stromquelle oder des Drahtvorschubkoffer nicht schweif3en.

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgeréte tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Ndhe der Maschine, von
einem Arzt beraten lassen.

Durch den Betrieb dieses Gerdtes konnen elektromedizinische, informationstechnische und andere Gerite in
Threr Funktionsweise beeintrachtigt werden.

HINWEIS ZUR PRUFUNG DES SCHWEISSPLATZES UND DER SCHWEISSANLAGE

Allgemein

Der Anwender ist fiir den korrekten Gebrauch des Schweilgerdtes und des Zubehdrs gemdll der Herstellerangaben
verantwortlich. Die Beseitigung bzw. Minimierung auftretender elektromagnetischer Stérungen liegt in der Verantwortung des
Anwenders, ggf. mit Hilfe des Herstellers. Die korrekte Erdung des Schweiiplatzes inklusive aller Gerdte hilft in vielen
Fillen. In einigen Féllen kann eine elektromagnetische Abschirmung des SchweiBstroms erforderlich sein. Eine Reduzierung
der elektromagntische Stérungen auf ein niedriges Niveau ist auf jeden Fall erforderlich.

Priifung des Schweifplatzes

Das Umfeld sollte vor der Einrichtung der Lichtbogenschweifleinrichtung auf potenzielle elektromagnetische Probleme
gepriifen werden. Zur Bewertung potentieller elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss folgendes beriick-sichtigt
werden:
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A) Netz-, Steuer-, Signal-, und Telekommunikationsleitungen;

B) Radio- und Fernsehgerite;

C) Computer und andere Steuereinrichtungen;

D) Sicherheitseinrichtungen, zum Beispiel, Industriematerialschutz;

E) Die Gesundheit benachbarter Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher oder Horgerite tragen;

F) Kalibrier- und Messeinrichtungen;

QG) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung.

Der Anwender muss priifen, ob andere Werkstoffe in der Umgebung benutzt werden konnen. Weitere Schutzmafnah-men
konnen dadurch erforderlich sein;

H) Die Tageszeit, zu der die SchweiBarbeiten ausgefiihrt werden miissen.

Die Grofie der zu beachtenden Umgebung ist von der Struktur des Gebédudes und der anderen dort stattfindenden Akti-vititen
abhingig. Die Umgebung kann sich auch auBerhalb der Grenzen der Schwei3anlagen erstrecken.

Priifung des Schweiflgerites

Neben der Uberpriifung des SchweiBplatzes kann eine Uberpriifung des SchweiBgerites weitere Probleme 16sen.
Die Priifung sollte gemafB Art. 10 der IEC/CISPR 11:2009 durchgefiihrt werden. In-situ Messungen kdnnen auch die
Wirksamkeit der Minderungsmafinahmen bestétigen.

HINWEIS UBER DIE METHODEN ZUR REDUZIERUNG ELEKTROMAGNETISCHER FELDE

A. Offentliche Stromversorgung: Es wird empfohlen das LichtbogenschweiBgerit gemiB der Hinweise des Herstellers an die
offentliche Versorgung anzuschlieBen. Falls Interferenzen auftreten, konnen weitere Maflnahmen erforderlich sein (z.B.
Netzfilter). Eine Abschirmung der Versorgungskabel durch ein Metallrohr kann erforderlich sein. Kabeltrommeln sollten
vollstindig abgerollt werden. Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
Schweileinrichtung kdnnen erforderlich sein.

B. Wartung des Geriites und des Zubehéors: Es wird empfohlen das Lichtbogenschweifigerdt gemill der Hinweise des
Herstellers an die 6ffentliche Versorgung anzuschlieBen. Alle Zuginge, Betriebstiiren und Deckel miissen geschlossen und
korrekt verriegelt sein, wenn das Gerét in Betrieb ist. Das Schweigerdat und das Zubehor sollten in keiner Weise gedndert
werden mit Ausnahme der in den Anweisungen des Geriteherstellers erwiihnten Anderungen und Einstellungen. Fiir die
Einstellung und Wartung der Lichtbogenziind- und stabilisierungseinrichtungen miissen die Anweisungen des
Geréteherstellers besonders zu beachten.

C. Schweifikabel: Schweiflkabel sollten so kurz wie moglich und eng zusammen am Boden verlaufen.

d. Potenzialausgleich: Alle metallischen Teile des Schweifiplatzes sollten des Schwei3platzes sollten in den Potentialausgleich
einbezogen werden. Es besteht trotzdem die Gefahr eines elektrischen Schlages, wenn Elektrode und Metallteile gleichzeitig
beriihrt werden. Der Anwender muss sich von metallischen Bestiickungen isolieren.

E. Erdung des Werkstiicks: Die Erdung des Werkstiicks kann in bestimmte Fallen die Storung reduzieren. Die Erdung von
Werkstiicken, die Verletzungsrisiken fiir Anwender oder Beschddigung anderer elektrischen Materialen erhéhen kénnen, sollte
vermieden werden. Die Erdung kann direkt oder iiber einen Kondensator erfolgen. Der Kondensator muss gemédB der
nationalen Normen gewihlt werden.

F. Schutz und Trennung: Eine Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
Schweieinrichtung kann die Stérungen reduzieren. Die Abschirmung der ganen Schwei3zone kann fiir Spezialanwendungen
in Betracht gezogen werden.

TRANSPORT UND TRANSIT DER SCHWEISSSTROMQUELLE

Ziehen Sie niemals an Brenner oder Kabeln, um das Gerdt zu bewegen. Das Gerit darf ausschlieBlich in
vertikaler Position transportiert werden.
Das Gerit darf nicht iiber Personen oder Objekte hinweg gehoben werden.

AUFSTELLUNG

« Stellen Sie das Gerét ausschlieBlich auf festen und sicheren Untergrund, mit einem Neigungswinkel nicht grof3er als

10°.

* Achten Sie auf eine gute Beliiftung und ausreichend Schutz bzw. Ausstattung der Rdumlichkeiten. Der Netzstecker muss zu
jeder Zeit frei zugénglich sein.

» Verwenden Sie das Gerét nicht in einer elektromagnetisch sensiblen Umgebung.

* Schiitzen Sie das Gerdt vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

e Das Gerit ist IP21 konform, d. h:

- das Gerit schiitzt die eingebauten Teile vor Berithrungen und mittelgroBe Fremdkdrpern mit einem Durchmesser >12,5 mm,
- Schutzgitter gegen senkrecht fallendes Tropfwasser
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Der Hersteller RHD haftet nicht fiir Verletzungen oder Schiaden, die durch unsachgemif3e Handhabung dieses
Gerites entstanden sind.

WARTUNG / HINWEISE

» Alle Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Eine

jihrliche Wartung/Uberpriifung ist empfohlen.
 Zichen Sie den Netzstecker, bevor Sie Arbeiten an dem Gerdt vornehmen. Warten Sie bis der Liifter nicht

mehr lduft. Die Spannungen und Strome in dem Gerét sind hoch und gefahrlich.
e. * Nehmen Sie regelmiBig (mindenstens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des
Geridtes mit Pressluft. Lassen Sie regelmifig Priifungen des RHD Gerétes auf seine elektrische Betriebssi-
- cherheit von qualifiziertem Techniker durchfiihren.
* Priifen Sie regelmifBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschédigt ist, muss sie durch den Hers-
teller, seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.
* Liiftungsschlitze nicht bedecken.
* Diese Stromquelle darf nicht zum Auftauen von gefrorenen Wasserleitungen, zur Battericaufladung und zum
Starten von Motoren benutzt werden.

MONTAGE - PRODUKTANWENDUNG

AusschlieBlich qualifiziertem, durch den Hersteller autorisiertem Fachpersonal ist es vorbehalten die Montage dieses
Gerétes durchzufiihren. Achten Sie darauf, dass das Gerdt wihrend der Montage nicht am Stromnetz angeschlossen ist.
Die Reihen- oder Parallelschaltung des Generators ist generell verboten!

VERSORGUNG - EIN- UND AUSSCHALTEN

Die MMAX?7 sind tragbare, einphasige Inverter-SschweiBstromquelle. Sie sind geeignet zum Verschweilen aller gidngigen
Rutil-, Edelstahl-, Guss- und basischen Elektroden und verfiigen iiber einen speziellen Schutz fiir das Schweiflen an
Stromerzeugern (Generator) (230V +/- 15%).

GERATEBESCHREIBUNG

* Die Gerite besitzen einen Schutzkontaktsstecker (Schukostecker) (EEC7/7) und miissen an eine einphasige, geerdete
230V/16A (50-60Hz) Schutzkontaktsteckdose angeschlossen werden. Die Stromaufnahme (I1eff) bei maximaler Leis-tung ist
auf dem Typenschild der Maschine angegeben. Bitte priifen Sie, on die Stromversorgung und die Absicherung mit dem Strom,
den Sie bendétigen, iibereinstimmen.

* Das Einschalten der MMAX?7 erfolgt mit einem Dreh des Drehreglers auf den gewiinschten Stromwert (das Ausschalten
erfolgt nach dem Drehen des Reglers «  »).

BETRIEB AN EINEM GENERATOR
Diese Maschine kann an Generatoren mit geregelter Ausgangsspannung betrieben werden, solange:
- der Generator die 400V mit der nétigen Leistung abgeben kann.

- die Frequenz zwischen 50 und 60Hz liegt.

Diese Bedingungen miissen eingehalten werden. Alte Generatoren mit hohen Spitzenspannungen koénnen die Maschine
beschidigen und sind nicht erlaubt.

SCHWEISSEN MIT UMHULLTEN STABELEKTRODEN (E-HANDSCHWEISSEN)

ANSCHLUSS UND HINWEISE

* SchlieBen Sie Elektrodenkabel, -Halter und Masseklemme an die entsprechenden Anschliisse an.

* Beachten Sie die auf der Elektrodenpackung beschriebenen Polaritétsangaben.

« Entfernen Sie die Elektroden aus dem Elektrodenhalter, wenn das Gerét nicht benutzt wird.

* Die Gerite sind mit drei speziellen Funktionen zur Verbesserung der Schweilleigenschaften ausgeriistet:

- Hot Start: erhoht den Schweif3strom beim Ziinden der Elektrode.

- Arc Force: erhoht kurzzeitig den SchweiBstrom. Ein mogliches Festbrennen (Sticking) der Elektrode am Werkstiick wahrend
des Eintauchens ins Schweiflbad wird verhindert.
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- Anti Sticking: schaltet den Schweilstrom ab. Ein mogliches Ausgliihen der FElektrode wéhrend des oben genannten,
moglichen Festbrennens wird vermieden.

WIG-SCHWEISSEN

Mit optionalem Zubehor ist bei allen Gerdten WIG-Schweilen mit Berithrungsziindung moglich.

FEHLER, URSACHE, LOSUNG

FEHLER URSACHE LOSUNGEN
beide Anzeigen leuchten, das Gerit Der Uberhitzungsschutz des Gerites | Warten Sie bis das Gerit wieder
liefert keinen Strom. wurde ausgeldst. abgekiihlt ist.

Die Netzanzeige leuchtet, das Gerét
liefert jedoch keinen Strom.

Masseklemme oder Elektrodenhalter-
Kabel sind nicht korrekt mit dem
Gerit verbunden.

Uberpriifen Sie die Anschliisse.

Wenn Sie bei eingeschaltetem Gerét
die Hand auf das Gehéduse legen,
verspiiren Sie ein leichtes Kribbeln.

Der Schutzleiteranschluss ist defekt.

Lassen Sie das Gerit, den Netzstecker
und Thr Stromnetz priifen.

Die SchweiBleistung des Gerites ist
nicht mehr optimal.

Die Polaritit der Schweiflkabelan-
schliisse wurde vertauscht.

Uberpriifen Sie, ob die Polaritit mit
der auf der Elektrodenverpackung
angegebenen iibereinstimmt.
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HPEAOCTEPEKEHMUS - IPABUJIA BESOITACHOCTH

OBIIUE YKA3AHUSA

A Illl OTH yKa3aHUs! JOIKHBI OBITH IPOYTEHBI U TIOHATHI 10 Hayaaa CBapOYHbIX padoT.

== JI3MeHeHUs U PEMOHT, HE YKa3aHHBIE B 3TOH MHCTPYKIIHH, HE JOJKHBI OBITH PEANPUHATHL.
[Ipou3BoanTens HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a TPaBMbI M MaTEpPHAJIbHBIC OBPEKICHUS CBA3aHHBIE C HECOOTBETCTBYIOIUM
JTaHHOI MHCTPYKIMY UCIIOJIb30BaHHEM alrapara.

B ciiyuae npo6ieMbl niiM COMHEHUi, 00paTUTeCh K KBATM(PUIIMPOBAHHOMY CIIELMAINCTY /ISl IPABUIIBHOTO UCIIONb30BAHMS
YCTaHOBKHU.

OKPYJKAIOILIASI CPEJIA

D10 000pyHAOBaHUE MOHKHO OBITh HCIOJIB30BAHO HMCKIIOYMTENLHO JJISi CBAPOYHBIX pabOT, OrpaHUYMBASICh YKA3aHUSIMU
3aBOICKON TaONMYKH W/WIM WHCTPYKIMH. HeoOxommmo coOmromaTe OUPEKTHUBBI IO MepaM Oe3omacHOCTH. B ciydae
HEaIEeKBATHOIO MIIH OMIACHOTO MCIIOJIb30BAHMUS IPOU3BOAMTENb HE HECET OTBETCTBCHHOCTH.

Amnmapar oyKeH ObITh yCTAHOBJIEH B HMOMEIIEHUH O€3 MbUIM, KUCIOTHI, BO3TOPAEMbIX I'a30B, MM APYTUX KOPPO3UHHBIX
BelecTB. Takue e yCIOBHS JAOJDKHBI OBITh COOJIOJIEHBI JUISl €r0 XpaHeHus. YOeauTech B MPUCYTCTBUU BEHTHJLSILIUMU IIPU
WCTIONB30BaHUM allapara.

TemreparypHbIe IPEICIEL:

HUcnons3oBanue: ot -10 1o +40°C (ot +14 o +104°F).

Xpanenue: ot -20 1o +55°C (ot -4 no 131°F).

Bnaxxaocts Bo3myxa: 50% wm Hinke ipu 40°C (104°F); 90% wmm mmwke mpu 20°C (68°F).

Bricora Han ypoBHeM Mopsi: 1o 2000M BBICOTHI Haa ypoBHEM Mops (6500 ¢yToB).
NHANBUAYAJBHASA 3AIIMTA U 3ALIUTA OKPYKEHUSA

}lyrosaﬂ CBapKa MOXET OBITH OITACHOM M BBI3BAThH TSKEJIBIC U JaXKe CMEPTECIIbHBIC pAaHCHUS.

CBapO‘lHl)le pa60T1>1 MOABEPrar0T MOJIb30BaATCIIA BO3JCHCTBHIO OIIACHOIO MCTOYHMKA TCIUIa, CBETOBOTO M3JIYYCHHUA IYTH,
QJICKTPOMAruuTHBIX IoJie (000606 BHHUMAaHHUC JIMIIaM, HWMCIOIIUM 3J'IeKTpOKapI[I/IOCTI/IMyJ'I$ITOp), CHJIBHOMY MIYyMY,
BBIJICJICHUSAM I'a3a, a TaKIKEC MOT'YT CTaTb HpPI‘IPIHOﬁ MOPAXKCHUA IJICKTPUICCKUM TOKOM.

Yto OBI MPpaBUJIbHO 3allIUTUTDH cebs u 3allIUTUTH OKPYKAIOIIUX, CO6J'IIOZI&I71T€ cJIeayronue npasuiaa 0€30I1aCHOCTH:

Uto0bl 3amUTUTE ce0s OT OKOTOB M OONMy4deHWs Ipu paboTe ¢ ammapaToM, HaJaeBaiTe Cyxyr pabodyio
3aIIUTHYIO OAEXIY (B XOpOLIEM COCTOSHHH) W3 OUHEYIOPHOH TKaHH, 6e3 OTBOPOTOB, KOTOpas IMOKPHIBACT
MIOJIHOCTBIO BCE TEIO.

PaGoraiiTe B 3aIIMTHBIX pyKaBUIaX, 00ECIECUNBAIOINE IIEKTPO- U TEPMOUIOIISAIIHIO.

Hcnone3yiiTe cpencTsa 3aliUThl AJIsl CBAPKA W/WMJIM IIJIEM JIsl CBapKH COOTBETCTBYIOIIEIO YPOBHS 3aIUTHI (B
3aBUCHMOCTH OT HCIIOJIb30BaHMsI). 3alUTHUTE Tj1a3a MPH ONEpalusX OYUCTKU. HollleHne KOHTaKTHBIX JIMH3
BOCIIPEIIAETCS.

B HEKOTOpBIX cilydasx HEOOXOANMO OKPYKUTH 30HY OIHEYHNOPHBIMHU LITOPaMH, YTOOBI 3aLIMTHTH 30HY CBAapKH
OT JIy4ei, OpbI3T ¥ HAKaJEHHOT'o [IJIaKa.

[Ipexynpenure OKpy’KaroIIMX HE CMOTPETh Ha Ayry M oOpabaTblBaeMble NETaIM M HAAEBaTh 3alIUTHYIO
pabodyro omexmy.

Hocwute HayoIHUKHA TIIPOTHUB MIyMa, €CJIh CBapOHHBIﬁ IIponecc OOCTUIrac€T 3BYKOBOI'O YPOBHSA BBIIIE
JO3BOJICHHOT'O (BTO KC€ OTHOCHUTCA KO BCEM JIMIAM, HAXOJAMIUMCS B 30HC CBapKI/I).

® ©® ®8

Jlepxute pyku, BOJIOCHI, OAEXK/Y OAAIBIIE OT IOJBIKHBIX YacTel (ABUTaTelb, BEHTUIISTOP. ... ).
Huxorzna He cHUMaTE 3alUTHBINA KOPILYC C CUCTEMBI OXJIAXKIEHUS, KOT1a UICTOYHHUK I10]] HAIIPSKCHUEM.

HpOI/BBOI[I/ITCHL HE HECET OTBCTCTBCHHOCTHU B CIIy4da€ HECHACTHOI'O Ciry4das.

Tonpko dYTO CBapeHHBIE JETAlM TOPSYM M MOTYT BBI3BaTb OXKOTM IIPH KOHTakTe C HHUMH. Bo Bpems
TeXOOCIy)KMBaHHUSI TOPEIKH WM 3JEKTpOoAoJepkKaTenst yOeauTech, YTO OHM JOCTATOYHO OXJIAJWINCh M
MOJOXKIUTE Kak MUHMMYM 10 MuHYT mepex HadasoM padot. IIpu HCIONb30BaHUM TOPENKH C KXUIKOCTHBIM
OXJIQXKICHUEM CHCTEMA OXJIAXKJCHUS! JOIKHA OBITh BKJIFOUEHA, YTOOBI HE 00XKEUbCs )KUIKOCTBIO.

[>
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OdeHp BaXHO 00€30macUTh paboduyio 30HY Iepel TeM, KaKk €€ IOKWHYTh, YTOOBl 3allUTUTh JIIOACH H
HUMYIIECTBO.

CBAPOYHBIN JIbIM U TA3

’ Briaensemble pu cBapKe AbIM, T'a3 W MU OMACHBI [T 3I0POBbS. BEeHTUIISIMS JOKHA OBITh JOCTATOYHOM,
Q U MOXET TOoTpeOOBaThCS JAOMOJHUTENbHAA TMojaaya Bo3ayxa. [Ipy HeZoCTaTOYHOW BEHTWISIIIUM MOYKHO

BOCIIOJIB30BATHCS MACKOH CBAPIIMKA-PECTIUPATOPOM.
j—
)'\-

[TpoBepsbTe, 4TOOB! BCcackiBaHKUE BO3AyXa ObLIO 3()(EKTHBHBIM B COOTBETCTBHH C HOPMaMH 0€30T1aCHOCTH.
Bynpre BHUMaTEIbHBL: CBapka B HEOOJBIINX IOMELIEHHIX TpeOyeT HaOmoneHus Ha Oe3omacHOM paccrostHui. Kpome Toro,
CBapKa HEKOTOPBIX METAJUIOB, COAEP KAINX CBUHEL, KaAMUil, IIMHK, PTYTh WIN JaXke OCpHIUINA, MOXKET ObITh Ype3BbIYaiiHO
BpeaHoit. CliesyeT OUNCTUTD OT XKUPA ETAIN IEePe] CBApKOM.

I"a3oBbIe OaNIOHBI HOMKHBI OBITH CKIAJUPOBAHBI B OTKPBITHIX MM XOPOILIO ITPOBETPHUBAEMBIX HoMemieHusX. OHN JIOJKHBI
OBbITb B BEPTHUKAIBHOM IOJ0KEHUU U 3aKPEIUICHBI HA CTOWKE M Tenexke. Hu B koeM ciryyae He BapuTh BOIN3U XKHUPA WIH
Kpacku.

PUCK ITOKAPA U B3PbIBA

[TonmHOCTBIO 3amUTHTE 30HY CBapKU. BosropaeMsle MaTepuaiisl TOMKHBI ObITh YAaJdeHbI Kak MUHUMYM Ha 11
M.
[IpornBomnoxapHoe 000pyA0BaHUE JOJKHO HAXOJUTHCS BOJIM3H NPOBEICHUS CBAPOYHBIX paloT.

VY manute mone, Bo3ropaeMbie IPeIMEThl U Bce eMKOCTH TI0J AaBJICHHEM Ha Oe3omacHoe paccrossHre. Hu B koeM ciaydae He
BapHTe B KOHTEHHEpaxX WM 3aKpPBITHIX TpyOax. B cilydae ecim OHH OTKPBITHI, TO TIEpel] CBAPKOW WX HYKHO OCBOOOAHTH OT
BCEX B3PBIBYATHIX WIJIM BO3TOPAEMBIX BEUIECTB (MACIIO, TOIUTMBO, OCTATOYHBIE Ta3Hl ...). LlnudoBansHeie paboThl HE HOHKHBI
OBITh HAIIPABJICHBI B CTOPOHY amliapara MiId B CTOPOHY BO3TOPAaEMBIX MaTEPHAIIOB.

I'A3OBBIE BAJIJIOHBI

Fa30M, BBIXOISAIIUM K3 Ira30BbIX 6aJ'IJ'lOHOB, MOJHO 3aJIOXHYTBCA B ClIy4a€ €ro KOHUCHTpaluu B IOMCIICHUN
CBapKu (XOpOLIO ITPOBETPUBAIITE).

TpaHCIOPTHPOBKA JOJDKHA OBITh OC30MACHON: INPH 3aKPHITBIX Ta30BBIX OaUIOHAX M BEIKIFOYCHHOM
UCTOYHUKE. BalIOHBI OJDKHBI OBITH B BEPTHUKAJIHHOM TIOJOKCHHU M 3aKPEIUICHBI Ha MOJICTaBKE, YTOOBI
OTPAHUYUTH PUCK TTAJICHUS.

3akpeiBaiiTe OaIOH B TepephiBe MEXIY ABYMS HCIIOJNB30BAaHISIMA. ByInpTe BHUMATENBHBI K M3MEHEHHIO
TeMIepaTyphl X IPeOBIBAHUIO HA COJHIIE.

bannoH He oJKEH conpuKacaTtbes ¢ IUIAMEHEM, 3JIEKTPUUECKON Ayroi, FOpeiKoi, 3a)KUMOM MacChl UIIH C
JFOOBIM IPYTUM HCTOYHHKOM TETlIa WIIA CBEUCHHS.

Jepxure ero monmanbplie OT NMEKTPHUECKUX M CBAPOYHBIX IETed M, CIeJOBaTEeIbHO, HUKOT/Ia HE BapHTe
0aJUIOH 1OJ1 IaBIICHUEM.

BynpTe BHHMaTeNbHBI: TIPH OTKPBHITHM BEHTHJIS OajulOHA yOEpHTe TOJIOBY OT BEHTWIA U yOeauTech, YTO
HCIOJIb3YEMBIN I'a3 COOTBETCTBYET METOLY CBAPKH.

SJIEKTPHYECKAS BE3OITACHOCTD

:Q Hcnonp3yeMass 3JeKTpUYecKass CeTh JJOIDKHA 00s3aTenbHO OBITh 3a3emiileHHOH. CoOmomaiite KamuOp
e NpeoXpaHuTeNsl yKa3aHHBII Ha armnapare.

DNEeKTPUIECKHU pa3psii MOXKET BBI3BATh NpPSMBIE WIIM KOCBEHHBIE paHEHHWs, W Aaxke cMepTh. Hukorma He
JIOTparuBaiTech A0 4YacTed IOJ HANpsDKEHUEM Kak BHYTPM, TaK M CHapy>KM MCTOYHHKA, KOTJA OH IOJ
HarnpspKeHneM (TOPEJIKH, 3a)KUMBbI, KaOelH, SJIEKTPOIb), T.K. OHH NOAKIIIOYEHBI K CBAPOYHOI LerH.

Ilepen TeM, kKak OTKpBITh HCTOYHHUK, €r0 HY)XHO OTKJIIOUYUTh OT CETH M MOJOXJAaTh 2 MHUHYTHI IJIi TOTrO, 4TOOBI BCe
KOH/IEHCATOPhI Pa3psIHINCh.

Huxorga He norparuBaiitech OJHOBPEMEHHO 0 TOPENIKU WU IEKTPOJOASPHKATENS U 10 3a3KUMa MACCHhI.

Ecnu kabenu, TOpenKd MOBPEXKAEHBI, MONPOCHTE KBATU(HINPOBAHHBIX M YIIOJIHOMOYEHHBIX CIIELHAINCTOB MX 3aMEHUTD.
Pa3meps! cedenust kabereill TOKHBI COOTBETCTBOBATH NMPUMEHEHHIO. Beera HocuTe Cyxyro OJEKAY B XOPOILIEM COCTOSIHUH
JUTS M30JIALIMM OT CBapodHOH nenr. Hocnte n3onmpytomryto o0yBs HE3aBUCHMO OT TOW Cpellbl, T/Ie BBl paboTaerTe.
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KJIACCU®UKAILAA SJTEKTPOMATHATHOM COBMECTUMOCTH

210 O60py,Z[OBaHI/Ie Ki1acca A He MOAXOIUT JJIA UCIIOJIb30BaHUA B XXUJIBIX KBapTajiax, ric BHQKTpI/I‘IeCKI/Iﬁ TOK
nmogacTcs O6H.[eCTBeHHOﬁ CUCTEMOU MUTAHUSI HU3KOTO HaIpsKCHUA. B Takux KBapTajlax MOTYT BO3HUKHYTH
TPyAHOCTH obecrneyeHus OJIEKTPOMAarHuTHYIO COBMECTUMOCTD H3-3a KOHAYKTUBHBIX U MHAYKTUBHBIX IIOMEX
Ha paano4acToTe.

Oror ammapar He coorBercTByeT aupektuBe CEI 61000-3-12 u mpeanasHadeH it pabOTHI OT YacTHBIX

JIEKTPOCETEH, MOJIBEICHHBIX K OOLIECTBEHHBIM 3JEKTPOCETSIM TOJBKO CPEIHETO M BBICOKOTO HAIPSKCHUSL.

3>= Crneunanicr, yCTaHOBMBLIMH amlapaTr, WM IOJb30BaTellb, JOJDKHBI YOEIUTHCS, OOpAaTHUBIINCH IIPH

Hal00HOCTH K OPTaHHU3ALNH, OTBEUAIOIICH 3a SKCIUTYaTaI[HI0 CUCTEMBI IIUTAaHUS, B TOM, YTO OH MOET K HEH
TTOJKJTIOYHUTHCH.

Ot0 obopynoBanue coorBerctByeT HOopMe EN 61000-3-11, ecnu mojHOE CONPOTHBICHHWE CETH B MECTE

MOAKIIFOYECHHS K JJIEKTPHIECKON yCTAHOBKE MEHBIIE, YeM MaKCHMAJIbHO JOMYCTUMOE TOJHOE COMPOTHBIICHHE CETH Zmax =
X.X Om.

Mopens MMAX7
Zmax JI0IyCTUMOE 0.25 Om

SJIEKTPOMATHUTHBIE N3JIYYEHUSA

OJEeKTpUYEeCKU  TOK, NPOXOAAIIMH  4Yepe3 JI0OOW  TNPOBOJHMK,  BBI3BIBAECT  JIOKAIM30BAaHHBIC
anexTpoMarautHele nonst (EMF). CBapouHblii TOK BBI3BIBAET AJIEKTPOMAarHUTHOE TOJIE BOKPYT CBapOYHOM
LENU ¥ CBAPOYHOTO 000y IOBAHMSI.

OnektpomarautHele ot EMF MoryT co3math mOMeXH UISE HEKOTOPBIX MEAWIIMHCKUX HMILIAHTATOB,
HalpHUMep 3JIEKTPOKAPANOCTUMYJIISITOPOB. Mepbl 6€301MacHOCTH JOJIKHBI ObITh IPUHSTHI YIS JFOJIEH, HOCSAIINX MEAUIMHCKUE
UMIUTaHTaThl. Hanmpumep, orpaHndeHne 10CcTyma s MPOXO0XKKX FITH OI[CHKAa WHAWBUIYAIBHOTO PHCKA JJIs CBApIIHKA.

LITO6]:-I CBECTH K MHHUMYMY BOSHeﬁCTBHe SJICKTPOMArHUTHBIX moJie CBApOYHBIX ueneﬁ, CBApIIUKKU IOJIKHBI CJIE€A0BATh
CIIEAYIOIIUM YKa3aHHsAM:

* CBapO‘leIe Ka6en1/1 JOJDKHBI HAXOJUTHCA BMECTC,; €CJIM BO3MOKHO COCIUHUTE UX XOMYTOM;

* Bamre TysioBuIIIe ¥ T0JIOBA IOJDKHBI HAXOIUTHCS KAK MOYKHO JaJIbIlle OT CBAPOYHOMN LIETIH;

* He oOMmarbiBaiiTe cBapo4HbIe KaOelu BOKPYT BaIlIero TeJa;

* Bame Teno He MOMKHO OBITH PACIIONIOKEHO MEXAY CBapouHbIMHM Kabemsimu. ObOa cBapouHBIX KabOens MOJDKHBI OBITh
PAacIIoI0oXKEHBI 110 OJJHY CTOPOHY OT BAILIETO TeJa;

* 3akpernuTe KaOelb 3a3eMIICHUS Ha CBApUBACMOH JIETalTd KaK MOYKHO OJIIKe K 30HE CBapKH;

* He paboraiite psaaoM, He CHIUTE U He 00I0KaYMBalTECh HA HICTOYHUK CBAPOYHOTO TOKA,

* He cBapuBaiiTk, Korjga Bbl HIEPEHOCUTE UCTOYHUK CBAPOYHOIO TOKA WIIN YCTPOICTBO MOAAYH IIPOBOJIOKH.

Jlnna, WCIOJB3YIOIIHE DIICKTPOKAPIHOCTUMYJIATOPHL, TODKHBI IPOKOHCYJIBTUPOBATHCSL Y Bpada MHepen
paboToli ¢ JaHHBIM 000PYIOBaHHEM.

BO3Z[CI71CTBI/I€ QJICKTPOMAriuTHOI'O0 IOJid B MPOLECCCE CBAPKU MOKET UMETbL U APYrue, C€uic HE MU3BECTHLIC
HayKe, TIOCJISICTBUS ISl 3/10POBBSL.

PEKOMEHJIAIIUU J1JI1 ONEHKHU CPEJBI 111 CBAPOUHOI YCTAHOBKH

OO0mue mMooxkeHUus!

[Monp3oBaTeNs OTBEYAET 3a YCTAHOBKY M MCIHOJIB30BAHHE YCTAHOBKM PYYHOH JyroBOM CBapKH, cCilemys YKa3aHUSIM
npousBoautens. [lpum oOHapy)k€HHH 3JIEKTPOMArHUTHBIX M3IyYSHUH I0Jb30BaTeNb aliapaTa pPy4HOH MyroBOH CBapKH
JOJDKEH pa3pelluTh IpoOJeMy C IIOMOLIBI0 TEXHHYECKOH IIOIIEP)KKH IIPOM3BOAMTENA. B HEKOTOPHIX Ciydasx 3To
KOppeKTUpylolee JelCTBIEe MOXKET OBITh JOCTAaTOYHO MPOCTHIM, HAIIPHMEp 3a3eMIICHHE CBapOYHOM Lienu. B npyrux ciywasx
BO3MOXKHO TOTpeOyeTcs CO3AaHKe 3JIEKTPOMArHUTHOTO DKpaHa BOKPYI MCTOYHHMKA CBapOYHOIO TOKa M BCEW CBapHBaeMOii
JCTaJIM MYTEM MOHTHPOBAHUA BXOAHBIX (l)l/lﬂ])TpOB. B JHO6OM CJIyyac DOJICKTPOMAarHuTHBIC HU3JTYUCHHS OOJIXKHBI 6])ITI)
YMEHbIIEHBI TaK, YTOOBI OHU OOJIbILIE HE CO3/IaBaJIM IOMEX.

O1eHKa 30HbI CBAPKH

[lepen ycraHOBKOH 00OpYyIOBaHUS IYrOBOM CBapKH IOJIb30BATENb IODKEH OLIEHUTH BO3MOXKHBIC 3JICKTPOMArHHTHBIC
po0JIeMbl, KOTOPbIE MOT'Y BO3HUKHYTh B OKpYyKatoieit cpene. Cieayrolne MOMEHTbI IOJDKHBI ObITh TIPHUHSTHI BO BHUMAHHE:
A) Hamuuue HajJ, NOA WK PSIIOM C O00OpYyJOBaHHEM il OYrOBOM CBapKu, APYrux KaOenedl MUTaHWs, yHpaBlICHUS,
CHUTHAM3AIUH U TeleOHa;
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B) npreMHHKH ¥ IEpeIaTIMKH PAJUO U TEICBHICHUS;

C) KOMITBIOTEPOB U JPYTHUX YCTPOHCTB YIPABICHUS;

D) o6opynoBanue aisi 6€30MacHOCTH, HATIPUMEP, 3aLINTa IPOMBIIIIICHHOTO 000y I0BaHUS;

E) 310poBbe HaxXOoAAMIMXCS TO-0JIU30CTH JIFOJICH, HAIIPUMED, UCIIONIB3YIOIIMX KAPAUOCTUMYJISITOPBI U YCTPOHUCTBA OT INIyXOTHI;
F) uHCTpYMEHT, UCIIOb3yeMblii JJIs1 KaTMOPOBKU MM U3MEPEHUS;

G) NoMexoycTOWYNBOCTH APYroro 000pyA0BaHusl, HAXOASLIErOCs MOOIU30CTH.

[Tonp3oBarens pomkeH yOemuTbCs B TOM, YTO BCE ammapaTbl B MOMEUIEHHH COBMECTHMBI APYI C JPYroM. DTO MOXKET
notpedoBaTh COONIOICHNUS JOOIHUTEIBHBIX MEp 3alHUThI:

H) onpenenenHoe Bpemst HS, KOTAa CBapKa WM Ipyrue padoThl MOXKHO OYZIET BBITOJIHHTS.

Pa3meps! okpyxaromieii cpeibl, KOTOpble HaJ0 YIUTHIBATh, 3aBUCAT OT KOHCTPYKLMH 3/IaHUS U APYTUX paboT, KOTOPhIE B HEM
npoBoasTcs. PaccmarpuBaeMas 30Ha MOXET MPOCTUPATHCS 3a MPEEIbl Pa3MEIICHHS YCTAHOBKH.

OuneHka cBapOYHO# YCTAHOBKH
[ToMUMO OILIGHKH 30HBI, OLCHKa aIllapaTroB PyYHOH IYroBOM CBapKd MOXET HOMOYb OMNPEACIUTh W PEUINTh CIIydau
ANIEKTPOMArHUTHBIX moMeX. OLeHKa U3TyuYeHHH JI0JKHA YYUTHIBATH U3MEPEHUS B YCIOBUSIX JKCILTyaTalli, KaK 3TO yKa3aHo
B ctatbe 10 CISPR 11:2009. U3MepeHns B yCIOBHSX 3KCIDTyaTallMd MOTYT TakXKe MMO3BOJUTH MOATBEPANTH 3(PPEeKTHBHOCTH
MEp 0 CMATYCHHUIO BOSHeﬂCTBHH.

PEKOMEHJAIIMU ITO METOJUKE CHUXXEHUS SJIEKTPOMATHUTHOTI'O N3JIYYEHUSA

A. OOmecTBeHHasi cHCTeMa MUTAHHWS: aNNapaT PYYHOW IyroBOH CBApKM HY)XXKHO HOAKIIOYHTH K OOIIECTBEHHOW CETH
MIUTaHMS, CIIEysI PEKOMEHJalUsAM IIPOU3BOUTEIS. B cilyyae BOZHMKHOBEHHS IIOMEX BO3MOXHO OyJIeT HEOOXOMMO NPHUHSTh
JIOTIOJTHUTEIbHBIE TPEAYNPEIUTENIFHBIE MEpbhl, TaKHe KakK (QHUIBTpALUs OOLIECTBEHHONM CHCTEMBI NUTAaHUS. Bo3MOXHO
3alIUTUTh IIHYP NMUTAHKS aniapara ¢ IOMOIIbI0 SKPAHU3HUPYIOIMIEH OIUIETKH, JIMOO MOXO0XHUM HPHUCIIOCOOIEHHEM (B CiTydae
€CIIM amnmapaT pyJHOH TyTrOBOM CBApKH MOCTOSHHO HAXOAWTCS Ha ONpeneleHHoM pabodeM MecTe). HeoOxommumo obecrednThb
IEKTPUUECKYIO HEMIPEPHIBHOCT 3KPAHNU3UPYIOLIEH OIUIETKH 10 Beel mnHe. HeobxoanmMo noacoeJUHUTD S9KPaHH3HPYIOIITYTO
OIJIETKY K HICTOYHUKY CBAPOYHOT'O TOKA JUIs 00ECHEUEHHUS XOPOIETO 3IEKTPHUUECKOT0 KOHTAKTa MEX/Ly IIIHYPOM U KOPITyCOM
HCTOYHHMKA CBAPOYHOI'O TOKA.

B. Texo6cay:kuBanue anmapaTa py4YHOIl AYroBoW CBapKH: anmapar pPy4HOW JYroBOW CBapKM HYKHO HEOOXOJMMO
MEPUOANYECKH OOCITy)KMBATh COTJIACHO PEKOMEHJAIMsM Ipou3BoauTens. HeoOxomumo, 4ToObl Bce MOCTYIBI, JIIOKH H
OTKHIBIBAIOLIMECS YaCTH KOPITyca ObUIM 3aKPHITHI U MPABMIIBHO 3aKPEIUICHBI, KOT/Ia aIllapar pyYHO# JyroBoil CBapKu rOTOB

K paboTe Wi HaxoauTcs B pabodyeM cocrosHuH. HeoOxonumo, 4ToOb! anmapaT pyqyHOH IyroBOM CBapkH HE ObLT IepelenaH
KakuM Obl TO HH OBbUIO 00pa3oM, 3a MCKIIOUYEHHEM HAcCTPOEK, YKa3aHHBIX B PYKOBOJCTBE Ipou3BoauTels. B wacTHOCTH,
CIIeyeT OTPETYIMpOBaTh M OOCIYXHMBAaTh HCKPOBOW TNPOMEXYTOK IYI'M YCTPOMCTB MOPKHra M CTaOWIM3alMH OYTH B
COOTBETCTBUH C PEKOMEHIALMSIMHU TIPOU3BOUTEIIS.

C. CBapounble kadeau: kabexn TOJDKHBI OBITH KaK MOKHO KOpOYe M TIOMEIIEHBI APYT PSIIOM C IPYTOM BOJHM3H OT TOJIa FITH
Ha I0Iy.

D. DkBHNOTEHUHHANbHbIE COCJIUHEHMSI: HEOOXOIMMO OOECIEYNTh COEAWHEHHE BCEX METAUIMYECKUX IIPEIMETOB
OKpy>Karoliel 30Hbl. TeM He MeHee, METaJUTNYECKHE MPEAMETHI, COSANHEHHBIE CO CBAPUBAEMOH JICTANIBIO, YBEINUNBAIOT PUCK
JUIsL TIONIb30BATENsl yAapa 3JEKTPUYECKUM TOKOM, €CJIM OH OJHOBPEMEHHO KOCHETCSI 3THUX METAUIMYECKHUX IPEIMETOB M
anekTpoa. OnepaTop A0JHKEH ObITh N30JMPOBAH OH TAKUX METAIUIMYECKUX TPEIMETOB.

E. 3azemuienue cBapuBaemoii aeranam: B ciydae, ecnu cBapuBaeMas JAeranb HE 3a3eMJIHA MO COOOpaKEHUSIM
JIEKTPUUECKOI 0E30IacCHOCTH WIIM B CHJIY CBOMX Pa3MEPOB M CBOETO PACIIOJIONKEHUs, KaK, HalpuMep, B Cllydae KOpIryca
CyJJHa WJIM METaJUIOKOHCTPYKIIMU IIPOMBIIIJIEHHOTO 00BEKTa, TO COSJUHEHHE IETaJIH C 3eMJICH, MOXKET B HEKOTOPBIX CIIydasXx,
HO HE CHCTEMAaTH4eCKH, COKPaTHUTh BBHIOPOCHL. HeoOXxomuMo m3berars 3a3eMileHHE AeTalied, KOTOpble MOININ OBl YBEJIUYUTH
JUIS TIOJIB30BATENNEH PUCKU PAaHEHUH WM XK€ TOBPEANTH JIPYTHe 3JIEKTPOYCTaHOBKHU. IIpy HamoOHOCTH, ClleAyeT HampsMyro
MOJICOEIMHNTD JECTallb K 3€MJIe, HO B HEKOTOPBHIX CTpaHaX, KOTOpPBIE HE pa3pelaroT MpsMOe IOJCOSANHEHHUE, €r0 Hy)KHO
CZENaTh C TIOMOIIBIO MTOXOISIIETO KOHICHCATOPa, BRIOPAHHOTO B 3aBUCHMOCTH OT HAI[HOHATBHOT'O 3aKOHOAATELCTBA.

F. 3amura u >KkpaHm3upylomas omiaéTka: BbIOOpOYHas 3alIMTa M AKPAaHU3UPYIOMAs OIUIETKA APYTHX Kabemed u
000pyJOBaHUs, HAXOAIMXCS B Onn3nexanieM pabodeM ydacTKe, HOMOXKET OIPaHUYHUTh IPOOIIEMBL, CBA3aHHBIC C IOMEXaMH.
3amuTa Beeil CBApOYHOM 30HBI MOXKET PACCMATPUBATHCS B HEKOTOPBIX OCOOBIX CITydasX.

TPAHCIIOPTUPOBKA U TPAH3UT UCTOYHUKA CBAPOYHOI'O TOKA

He HOJ'IB3yI71T€CI: KaOesIMu UIIn I‘OpeJ’IKOﬁ JJI IEpEeHOCa UICTOYHUKA CBAPOYHOI'O TOKA. Ero moxsO NEPEHOCUTD
TOJIBKO B BEPTUKAJILHOM IIOJIOKCHHUU.

He nepeHoCHTh HCTOYHUK TOKA HAJ JIIOJbMH WM IPEAMETaMH.
YCTAHOBKA AIIITAPATA

* [TocTaBbTE UCTOYHUK CBAPOYHOTO TOKA HA TMOJI, MAKCUMAIBHBIN HAKJIOH KoToporo 10°.
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 TIpenycMoTpuTe I0CTATOYHO OOIBIIOE MPOCTPAHCTBO JJIsi XOPOILIErO0 MPOBETPUBAHMS HMCTOYHHUKA CBAPOYHOrO TOKA U
JIOCTYyTA K YIPABJICHHIO.

* He ucnionb30Bath B Cpejie CoepKanieil METANTHYECKYO MbLIb-IIPOBO/IHHUK.

* VICTOYHHK CBapOYHOTO TOKA JIOJDKEH OBITh YKPBIT OT IPOJIMBHOTO JIOXK/IS M HE CTOSITh HA COJIHIIE.

» O6opynoBanue nmeet 3aury [P21, yTo o3Hagaer:

- 3amuTy OT MONaJaHus B OTIACHBIE 30HBI TBEPABIX TEJI AUAMETPOM >12,5MM 1,

- 3au11/1Ty oT BepTI/lKaJ'H)HbIX Karliejib BOAbI.

[IpousBoanTENHL HE HECET OTBETCTBEHHOCTH OTHOCHTEIBHO yIllepOa, HAHECEHHOTO JINIaM HIIH IIPEeAMeTaM, U3-3a
HENPaBUIEHOTO M ONTAaCHOTO MCIOJIb30BaHMUs 3TOr0 000pYAOBaHMSI.
OBCJIYKXUBAHUE / COBETHI

» TexHuyeckoe OOCITYXKMBAaHHE HOJDKHO IIPOU3BOAMTHCS TONBKO KBAJTH(GHLUUPOBAHHBIM CIIEIUATIHCTOM.
CoBeTryeTcs IpOBOJUTH €XKETOJHOE TeX00CTyKIUBAaHHUE.

* OTKIIOYNTE MUTAHUE, BBIIICPHYB BWIKY M3 PO3ETKH, U JOKIUTECh OCTAHOBKH BEHTHIIITOpA MEPEd TEM, Kak
NPUCTYNUTh K TEX00CTy>)KUBaHUI0. BHYTpH arnmapara BHICOKHE M ONaCHbIE HAIIPSXKEHUE U TOK.

* PerynsipHo OTKpbIBaiiTe ammapar ¥ HpoJyBaiiTe ero, 4ro0bl OYMCTUTH OT IbUIH. HeoOXxomumo Taxke
IIPOBEPATh BCE DIJIEKTPUYECKUE COEAMHEHHS C IOMOILUBI0 HU30JMPOBAHHOIO MHCTpyMeHTa. IIpoBepka nomxHa
OCYIIECTBIISITHCS KBATU(PHUIIMPOBAHHBIM CIIELIHATHCTOM.

* PerynsipHOo mpoBepsiiiTe cocTOsSHHE NMPOBOAA MHUTaHWS. EciM MIHYp NMHUTaHUS NMOBPEXIEH, OH JO0JDKEH OBITH
3aMEHEH NPOM3BOAMTENIEM, €0 CEPBHCHOM CITy>K00H MM KBaIM(UIMPOBAHHBIM CIICIIMAIMCTOM BO M30eXaHHe
OIaCHOCTH.

*» OcTaBIHTE OTBEPCTHSI HCTOYHUKA CBAPOYHOTO TOKA CBOOOJHBIMU JUTS IIPOXOXKICHUS BO3/IyXa.

» He mcnonp3oBaTh AaHHBIA ammapaT ISl pa3MOPO3KH TPYO, 3apsAAkH OaTapel/akKyMyJsITOPOB WM 3aIlycKa
JBUTaTENEN.

YCTAHOBKA U IPUHIINI JEVICTBUSI

ToJIBKO ONBITHBIN U YIIOJHOMOYEHHBIN IIPOU3BOJUTENIEM CIELHUAIACT MOKET OCYLIECTBIIATh YCTAHOBKY. BO Bpems ycTaHOBKH
y0OenuTech, YTo UCTOYHHK OTKIIIOYEH OT ceTH. [locienoBarenbHble WK NapajuiesibHble COSAMHEHHUsI NCTOUYHHKA 3aIPELICHBI.

OIIMCAHHUE AIIITAPATA

Anmnapar MMAX7 - 3T0O HCTOYHHMKH CBapOYHOTO TOKA, HHBEPTOPHI, OJHO(A3HEIE, IEPEHOCHBIE, BEHTHIMPYEMBIE, JJIsl CBAPKH
anektpogoM MMA Ha moctosHHOM Toke (DC). AmmapaTtsl pa®oTaioT C JIOOBIM THIIOM 3JEKTPOJOB: PYTIJIOBEIE, W3
HEepIKaBEIOIIEH CTaN, 9yTyHa U ¢ OCHOBHON 00MAa3KOW. ATIapaTsl 3alIUIIEHBI I paboTHI OT 3JeKTporeHepaTopos. (230B +-
15%).

IINTAHMUE - BKJIIOYEHUE

» Ammapatsl nocTtaBiisitorcs ¢ Bwikod 16A tuma CEE7-7. OH momken ObITh monkiatoueH k poserke 230B (50 - 60I'n) C
3A3EMJIEHUEM. Dddexrunoe 3Hauenue norpednsemoro Toka (I1eff) ms ucrnonp3oBanus npu MakCUMaibHBIX YCIOBHSIX
yKa3aHo Ha anmapare. [IpoBepbTe YTO MUTaHNE U €ro 3alUTh (IUTaBKUI TPEeAOXPaHUTEINb W/WIIN IIPEPHIBATENb) COBMECTHMBI C
TOKOM, HEOOXOJMMBIM Il paboThl ammapara. B HEKOTOpBIX cTpaHax, BO3MOXKHO, HOHAJOOWTCSI TOMEHSTH BUIIKY IS
HCIOJIb30BAHUS IPH MAKCUMAJIBHBIX ycIOBHsAX. JKelnaTenbHO UCHONb30BaTh po3eTKy 32A nnst MMAXT7 npu MHTEHCUBHOM
UCTIONIb30BAaHUH. ATIIapaT TOJDKEH ObITh PACIIONOKEH TaK, YTOObI BWIKA ObIIA JOCTYITHA.

* 3aryck MMAX7 mpou3BOAMUTCS] TOBOPOTOM MOTEHIIMOMETPA Ha JKeJIaeMoe 3HaYCHHE TOKA (PEKUM OXKUIAHUS - TIOJI0KEHUE
« » TIOTEHIIHOMETPA).

HOAK/IIOYEHHUE K 9JIEKTPOI'EHEPATOPY

OTH ammapatsl MOTYT padoTaTh OT 3JIEKTPOrCHEPATOPOB MPU YCJIOBHHM, YTO BCIOMOTraTelbHAas MOIIHOCTh OTBEYAeT
CJIEYONIUM TPEOOBaAHUSIM:

- Hanpsbxkenue 10J1KHO OBITh TIEPEMEHHBIM, HACTPOCHHBIM COTJIACHO YKa3aHUSM U MMKOBOE HampsbkeHue Hwke 400 B,

- Yacrota goipkHa ObITh 50 - 60 I'.

OueHb Ba)XHO IIPOBEPUTH 3TH YCIOBUS, TK MHOTHE 3JIEKTPOT€HEpPAaTOpbl BHIJAIOT NHKH HANPSKCHUS, KOTOPHIE MOTYT
MOBPEIUTH AIapaThl.
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CBAPKA DJIEKTPOJIOM C OBMA3KOM

HOAKJIIOYEHHWE U COBETbBI

* [TogkmounTe Kabeau AMEKTPOAOAEPKATEINA U 3a)KNMa MAcChl K KOHHEKTOpaM TO/ICOEANHEHUS,;

* CoOutoziaiiTe OJIPHOCTD U CBAPOYHBIE TOKH, YKa3aHHbIE HA KOPOOKE C 3IEKTPOJaMHU;

» CHuUMaiiTe 3JIEKTPOJ] C INEKTPOLOAepKATENs, KOT/la alllapar He UCHOIb3yeTCs.

* Oror anmnapar uMeeT 3 QYHKIHH, TPUCYIINE HHBEPTOPHBIM allliapaTam:

- Hot Start (I'opstauit CtapT) - aBTOMaTHYeCKOE yBEIMYEHHE CBAPOYHOI'0 TOKA B Ha4ajle CBapKHy;

- Arc Force (®opcax Jlyru) - (GyHKIUs, NPENsSTCTBYIONIAs 3aJIMIIAHUIO JJIEKTPOJa IyTEM YBEINYEHHs CBapOYHOIO TOKA B
MOMEHT KacaHHs 3JICKTPOIOM CBApOYHOIl BaHHBI;

- Anti-Sticking ciIy>kKAT IS IPeIyTPEKICHNS TPOKATUBAHHS AIIEKTPOAA TPU €T0 3aJHUITaHUH U JIETKOTO OTPHIBA 3AJIUIIIIETO
IEKTPOJA.

CBAPKA BOJIb®PAMOBBIM IJIEKTPOJOM B CPEJE NTHEPTHOTI O I'A3A (PEZKHUM TIG DC)
OTu anmapatsl MOTYT BapuTh B peskume TIG ¢ po3KUroM YUpKaHbEM.

HEUCIIPABHOCTH, IPUYNHBI, YCTPAHEHUE

HEHNCIIPABHOCTH NPUYNHBI YcrpaHenue

JIBa mHOMKaTOpa TOpAT, HO anmapar | CpaOorana TerioBas 3amuTa [MomoxawTe, MoKa ammapar He

HE BBIIAET TOK. amnmapaTa. OXJIAIUTCS.

T'oput TONBKO 3€MEHBIH [110X0M KOHTaKT B MECTE [IpoBepbTe NOAKIIOYEHHE CBAPOUYHBIX

HWHAWKATOP, HO aImapaT He BapuT. MOIKITFOUEHUS 3a’KUMa MacChl FITH KaOereit.

JIEPKATEISI AIEKTPOJA.

Amnmapat 3anuTtaH. Bel omrymaere ArnmapaT He 3a3eMJICH. [IpoBepbTe po3eTKy U 3a3eMIICHHE

TTOKAJIBIBAHUE TIPH TPUKOCHOBEHUH K BaIIIeTO ammapara.

KOpIIyCy.

ArmmapaTt BapHT ¢ TPYJIOM. Ommmbka mospHoCTH (+/-). CBepbTe MOJAPHOCTH (+/-) ¢
peKOMeHIAMSIMH Ha KOPOOKe C
IIEKTPOJIAMH.
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SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / CUMBO.IbI

Caution! Read the user manual. - Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung.- Buumanue! Ynraiite
HHCTPYKIHIO 10 HCIIONB30BAHHUIO.

..A m;];]ll_

Single phase inverter, converter-rectifier - Einphasiger statischer Frequenzumformer / Trafo /
Gleichrichter — OntHO(a3HbIH Ipeodpa3oBaTesb, TPaHCHOPMATOP-BBIIPSIMHUTE.

Manual Metal Arc) - Electrode welding (MMA — Manual Metal Arc) - Schweilen mit umhiillter
Elektrode (E-Handschweiflen) - Pyunas myrosas cBapka (MMA — Manual Metal Arc).

Adapted for welding in environments with increased risk of electrical shock. However, the welding
machine should not be placed in such places. - Geeignet fiir SchweiBarbeiten im Bereich mit erhéhten
elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die Schweillquelle nicht unbedingt in solchen Bereichen betrieben
werden. - [Togxomut i cBapku B cpejie C HOBBILIEHHOH ONACHOCTBIO yAapa IEeKTPHYECKHM TOKOM. TeM
HE MeHee, He Clle[lyeT CTaBUTh HCTOYHHK TOKA B TAKHE IIOMEICHHSL.

Welding direct current - Gleichschweissstrom - CBapka nocTOSIHHBIM TOKOM.

Uo Rated no-load voltage - Leerlaufspannung - HanpsbkeHnue X010cToro xoza.
X (40°C) - X : duty cycle at ...% - X : Einschaltdauer ...% - - X : [pogomk1TenbHOCTb BKAOYeHUs ... % -
n 12 : corresponding conventional welding current - 12 : entsprechender Schweil3strom- 12 :
COOTBETCTBYIOMINHN YCIOBHBIH CBAPOYHBII TOK.
A Amps - Ampere — AMmiep.
U2 U2 : conventional voltages in corresponding load - U2 : entsprechende Arbeitsspannung - U2 :
COOTBETCTBYIOIIHE YCIOBHBIC HAMPSKEHUSI [10]] HATPY3KOH.
\4 Volt - Volt — BoubT.
Hz Hertz - Hertz - I'epn.
1~ DD Single phase power supply 50 or 60Hz - Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz - Ogroda3zHoe
50-60 Hz Hanpspxerre 50 wim 607,
Ul Rated supply voltage - Netzspannung - HanpspokeHue ceti.
I Rated maximum supply current (effective value) - Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert) -
Imax MakcHUMaIbHbIN ceTeBOH TOK (3(h(hEeKTHBHAS MOIIHOCTE).
1 Maximum effective supply current - Maximaler tatsdchlicher Versorgungsstrom -MakcuMabHblI#
lefl 3¢ (heKTHBHBII CETEBOI TOK.
The certificate of compliance is available on our website. - Gerét entspricht européischen Richtlinien. Die
C € Konformititserklarung finden Sie auf unsere Webseite. - YcTpoiicTBO COOTBETCTBYET €BPOICHCKUM
HopMmaM. Jleknaparusi COOTBETCTBHSI €CTh Ha HAIlIEM CaiiTe.
EN60974-1 The device complies with EN60974-1, EN60974-10, Class A standard relative to welding units - Das
EN60974-10 | Gerit entspricht der Norm - EN60974-1, EN60974-10, Class A fiir Schwei3gerite - Anmapat
Class A cootBeTcTBYeET eBponeiickoil Hopme EN60974-1, EN60974-10, Knacc A.

- Separate collection required — Do not throw in a domestic dustbin - Getrennt entsorgen.Nicht mit
Hausmiill entsorgen. - [IpoaykT TpeOyer cnenuansHoN yTrm3anui. He BRIOpachiBaTh ¢ OBITOBBIMU
OTXOJIaMH.

EAL

Conformity mark EAC (Eurasian Economic Commission) - EAC-Konformititszeichen (Eurasische
Wirtschaftsgemeinschaft) - Mapkuposka cootBercTBusi EAC (EBpa3suiickoe 5KOHOMHYIECKOe
COOO0IIECTBO).

Thermal protection information - Information zur Temperatur (Thermoschutz) - Uadgopmamus mo
TemnepaType (TepMO3alinTa).

©

Standby/On - Schalter Bereit/ Ein - Bxirounts/Pesxum oxuganus.

L9

The mains disconnection mean is the mains plug in combination with the house installation. Accessibility
of the plug must be guaranteed by user. - Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des
Netzsteckers vom héuslichen Stromnetz. Der Gerdtanwender sollte den freien Zugang zum Netzstecker
immer gewéhrleisten - CucreMa OTKIIIOUEHHS 0€30MaCHOCTH BKIIIOUAETCS YePe3 CETEBYIO LITEICEIbHYIO
PO3ETKY COOTBETCTBYIOLIYIO JOMAIIHEH IEKTPHIECKOi ycTaHOBKe. [1obp30BaTens JODKEH YO AUThCs,
YTO PO3ETKA JIOCTYIHA.

X

Number of standardized electrodes weldable over 1 hour of continuous work, divided by the number of
electrodes weldable in the same conditions without thermal shutdown. - Elektroden Anzahl die inerhalb
einer Arbeitsstunde verschweil3t werden (RHD) konnen, geteilt durch Elektroden- Anzahl die tatsdchlich
verschweillt sind (Abkiihlphasen des Gerits). - KonudyecTBo cTaHIAPTHBIX 3JIEKTPOIOB, HCIIOJIb30BAHHBIX
3a | yac B HempepbIBHOM pexume ¢ 20-TH CEeKyHTHBIMU MEPEPhIBAMU MEXKY 3JEKTPOJAAMH, MO/IEIIEHHOE
Ha KOJIMYECTBO 3JIEKTPOJIOB, KOTOPbIE MOKHO CBAPHUTH IPH TEX XKE YCIOBHUSX, HO Oe3 meperpesa.

Electrodes

Gt

Number of standardized electrodes weldable during 1 hour at 20°C, with a delay of 20 s. between each
electrode. - An-zahl der Standard-Elektroden, die in 1 Stunde bei 20°C geschweifit werden kdnnen mit
einer Pause von 20 s zwischen jeder Elektrode - KonnuaecTBo cTaHmapTHBIX 3JI€KTPOJIOB MCTIOIH30BaHHBIX
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3a 1 gac pu 20°C ¢ 20-TH ceKyHIHBIMHU ITEPEPHIBAMU MEKAY ICKTPOIAMH.

* = Ventilated - Liifter - Conep>xut BCTpOSHHBIN BEHTHIISTOP.
This product should be recycled appropriately - Produkt muss getrennt ensorgt werden. Werfen Sie das
Gerdt nicht in den Haus-miill. - DToT annapaT noUIeXXUT yTUIIN3alKH.

The product’s manufacturer contributes to the recycling of its packaging by contributing to a global
>~ 7 recycling system. - Fiir die Entsorgung Ihres Gerites gelten besondere Bestimmungen (Elektroschrott). -
"l Anmnapar, IpOU3BOANUTEIb KOTOPOTO y4acTBYET B I100aIbHON MporpaMMme epepaboTKH yIIaKOBKH,
BBIOOPOYHON YTHIIM3AINH U TIepepaboTKe OBITOBBIX OTXOOB.
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I'APAHTHUH MTPOU3BOJUTEJIA

[IpeanpusTHE-U3rOTOBUTENb IAPAHTHPYET COOTBETCTBUE W3JCIUS MOKA3aTENsIM, YKa3aHHBIM B HACTOSIIEM MAclopTe, MpH
YCIIOBUH, COOJIIOJICHUS] TOTPEOUTENIEM MPABIJI SKCIUTyaTalluK, XPaHEHUS] U TPAHCIIOPTUPOBAHHUS.

I"apaHTHItHBIN CPOK KCIUTyaTalK — 12 Mecs1eB co AHA MPOAAXH U3ETUsI C OTMETKON B MacIopTe.

Cpoxk ciyxObI U3eNus 5 JieT.

[TpousBoanTENHs MMEET ITPABO BHOCHTH N3MEHEHUS B KOHCTPYKLIUIO M3JeNHs 03 YBEIOMIICHHS MOKYyIaTes.

I'apanTHiiHOE 00CITy)KMBaHIE HE OCYLIECTBIISIETCS B CICAYIOIINX CIydasx:

- IIPU HAJIWYUU MEXAHUYECKHX IOBPEKACHWH, SBILFOLIMXCS PE3yNbTaTOM HENPABHIBHOM WM HEOPEKHOH SKCILTyaTaluH,
TPaHCIIOPTUPOBKH, XPaHEHHS (TPEIINHBI, CKOJIbI, Ae(hopMalist KOpITyca, CETEBOTO MIHypa U T.1.);

- IPU HApyIICHUN COXPAHHOCTH 3aBOJCKHUX FAPAHTHHHBIX IIIOMO (€CiM TaKOBBIE UMEIOTCST)

- B ClIy4ae U3MEHEHUs] KOHCTPYKIIMU WK BHYTPEHHETO yCTPOWCTBAa 000PYy10BaHMS;

- B CJIy4ae 3arpsi3HeHUs Kak BHYTPH, TaK U CHapyXKH;

- TapaHTUS HE PACHpPOCTPaHSETCS Ha PACXOAHbIE MaTepHUaibl U JETalH, BHINIEAIINE U3 CTPOsl B pe3yjbTaTe €CTECTBEHHOTO
n3HOca (3JIEKTPO/IBL, MTACa/IKU, PACXOIHBIE MaTEPUAIIBI U T.IL.).

I'apanTHs HE pacIpOCTpaHAETCs TAKXKE HA U3/AENNS, BEIIIEAIINE U3 CTPOSI B CIIydae CTUXUIHOTO OEACTBHS MIIH aBapuH.

VYcnoBus TapaHTHH HE TPELyCMaTPUBAIOT NMPOGHMIAKTHKY M YUCTKY M3/ENNs, a TaKXKe BBIE3] MacTepa K MECTy yCTaHOBKH
U3JIETNS C LEIbIO €r0 MOJKIIOYCHUS], HACTPOWKN MM PEMOHTA.

TpaHcriopTHBIE PACXO/Ibl HE MOKPHIBAIOTCS JAHHOM rapaHTHEH.
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CBUJIETEJIBCTBO O ITPUEMKE U YITAKOBKE

CBapouHbIii armmapaT 3aB Ne

Jlara Belnycka

Jara npoaaxxu

Ileuats n PCKBU3UTHI IIpOJaBIa

Mapxku
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Kopeluok oTpbiBHOro TamnoHa Ne2 Ha TexHudeckoe

Kopewok oTpbiBHOro TanoHa Ne1 Ha TexHudeckoe

obcnyxvMBaHve B Nepuvod rapaHTUMHOINO  Cpoka obcnyxvBaHve B nepuoa rapaHTUMHONO Cpoka
nsgenus nsgenus
MN3baT « » 20 r. N3baT « » 20 r.

(HanmeHoBaHVe PeMOHTHOIo NPeanpUATHSA)

MexaHuK nNpeanpusaTus

OTpbIBHOWM TanoH Ne2 Ha TexHu4eckoe
obcnyxneaHue B nepvop rapaHTUAHOro
cpoka nsgenus

3aB.Ne

[aTa npogaxm « » 20 .

[NeyaTb Nnpoaasua

PernctpauunoHHbin Ne

Hata TexobcnyxumBaHus
« » 20 _T.

LLitamn peMOHTHOro NpeanpusiTus ¢
ykasaHuem ropoga

(I'IOD,I'IVICb MeXaHuKa nNnpon3soanBLLETO peMOHT)

(HameHoBaHME PEMOHTHOIO NPEANPUATUS)

MexaHuK npeanpuaTms

OTpbIBHOWM TanoH Ne1 Ha TexHu4eckoe
obcnyxvBaHue B nepuog rapaHTUAHOro
cpoka nsgenus

3aB.Ne

[ata npogaxu « » 20 T

MeyaTb Npoaasua

PernctpaumoHHbin Ne

Oata TexobcnyxmBaHus
« » 20 _T.

LLitamn peMOHTHOro NpeanpuaThs ¢
ykasaHueMm ropoga

(noanmck MexaHuka NPOM3BOAUBLLENO PEMOHT)
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